A EMPRESA HENFLUID NG: PRINCIPAIS VANTAGENS HENFE
Maior eficiéncia e agilidade na montagem e desmonta-
gem, sem nhecessidade de utilizacao de ferramentas e

dispositivos especiais; a C O p I a m e n t O S

Modelos intercambiaveis com as séries mais utilizadas

no mercado (HLE e HFF). Nao sao necessarias adapta- A

¢oes na base do acionamento; H I D RO DI NAM I C OS
ACOPLAMENTOS Menor risco de vazamentos, pois possui menor quanti-
HIDRODINAMICOS dade de vedagbes em relagao aos modelos atuais;

Mantém todas as caracteristicas principais de funciona-

mento de um acoplamento hidrodinamico convencional.

1009 esyep

Henfel desenvolve e fabrica produtos mecanicos para transmissao de

poténcia, tais como: freios industriais, acoplamentos flexiveis, acoplamentos

hidrodinamicos de velocidade constante e variavel, além de uma completa
linha de mancais de rolamentos.

A empresa € uma das divisoes da RINGFEDER Power Transmission, que com suas

marcas RINGFEDER e GERWAH, é uma das lideres mundiais em anéis de fixacao,
anéis de contracao e acoplamentos de precisao em suas respectivas aplicacoes.

A sinergia resultante desta alianca proporciona aos clientes uma solugcao completa
para sistemas de acionamentos e transmissao de poténcia em diversos setores
industriais, tais como: mineragao, siderurgia, cimento, portos, agucar, etanol e energia,
papel e celulose, 6leo e gas, dentre outros.

HENFLUID®

PRINCiPIOS DE FUNCIONAMENTO

Acoplamentos Hidrodinamicos sao aplicados en-
tre 0 motor e a maquina acionada. Eles transmitem
poténcia por meio de energia cinética transferida
pelo movimento circular do fluido propulsor den-
tro da camara de trabalho, localizadas entre o rotor
bomba no eixo de acionamento, e o rotor turbina no
eixo acionado. O fluxo do fluido propulsor permite
transmissao de forga livre de contato mecanico e de
vibragdes torcionais resultantes da operacao de en-
trada e saida. Rotor externo
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O fluido de trabalho mantém-se estatico no A maquina acionadora provém a energia Durante o regime apenas o torque exigido

interior do acoplamento. para acelerar o fluido de trabalho de modo pela maquina acionadora é transmitido pelo Te| . ]6 3209 3422 ﬁ
a gerar uma corrente de circuito. Devido a acoplamento, estando este apenas apto em ! , ﬂ HENFE‘
transmissdo da energia cinética do fluido o absorver as possiveis sobrecargas e nao Fax:16 32023563 www.henfel.com.br
rotor interno é colocado em movimento. transmiti-las para a maquina acionadora. AH-0217-BR Vendas@henfe]_com_br ;



MODELOS

Atualmente, existem duas configuracées dominantes no mercado.
O modelo HLE é utilizado para montagem em linha, usando como elemento de ligagao uma luva elastica modelo

VANTAGENS QUE FAZEM TODA A DIFERENCA

+ Maior eficiéncia e agilidade nas operacdes de montagem e desmontagem;

+ Otimizacao do sistema de vedacao;
LE, composto de flange, cubo e elementos de perbunam.

O modelo HFF é equipado com acoplamentos de laminas que permitem a remogao do acoplamento radialmente,
sem a necessidade de deslocamento do motor ou redutor.

+ Nao requer a utilizacao de ferramentas e dispositivos especiais;
+ Mais compactos, propiciam menor custo para hovos projetos (reducao da base de acionamento);

* Podem ser fabricados mantendo a intercambialidade com as séries mais utilizadas no mercado (com luva elastica,
com conexao de laminas), nao necessitando de adaptacdes na base do acionamento;

+ Grande absorcao de choques e vibragdes, com beneficios da montagem/ desmontagem radial.
FORMAS CONSTRUTIVAS HRNG
Este modelo atende os requisitos do modelo HFF, pois pode
HNG ser sacado radialmente, porém é mais compacto. Em caso de
reposicoes da linha HFF, pode ser fabricado para atender o - “- m
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+ Fixacgao pela parte frontal, com sistema de bucha cénica.
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» A bucha conica partida é montada no eixo da maquina
e o acoplamento é fixado pela mesma, similar a uma
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